's 21753 



Pat. App. 09/786,802 



Remarks : 

This amendment is submitted in an earnest effort to 
advance this case to issue without delay. 

The claims have been amended to correct an obvious error 
in main claim 25. 

Attached hereto are copies of two pages of a folder that 
describes the material CPM REX M4 cited in US patent 5,423,240 of 
DeTorre at column 2, line 24. This material is extremely difficult 
to manufacture. 

The advantage of the plasma -hardening method of this 
invention is that it allows relatively cheap (compared to CPM REX 
M4) steel, to be made into a blade having a sufficiently hard 
cutting edge for the claimed purpose. Thus the instant invention 
presents a substantial advantage over the prior art. Nothing in 
DeTorre suggests plasma hardening lower-grade steel instead of 
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using the expensive product. The claims of this case are therefore 
allowable over the art cited hereto. 



07 August 2003 

5676 Riverdale Avenue Box 900 
Bronx, NY 10471-0900 
Cust . No. : 535 
Tel: (718) 884-6600 
Fax: (718) 601-1099 

Enclosure: Lief erprogramm Werzeug-Legierungen (2 pages) 



Respectfully submitted, 
The Firm of Karl F. Ross P.C. 




Attorney for Applicant 
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LIEFERPRO&RAMM 

WERKZEUG- 
LEGIERMNGEN 




PULVERMETALLURGISCHE 

ASP®2000-HOCHLEISTUNGSSTAHLE (Ein Produkt von Erasteel, Frankreich) 

Entscheidende Vorteile fur Ihre Fertigung bietet die neue Generation 
der pulvermetallurgischen Hochleistungsstahle ASP®2000. 



Das neuentwickelte 
ESH-Verfahren (Electro Slag 
Heating) stent fur „ultra-reine" 
PM-Hochleistungswerkstoffe 



Graphitelekttoden 
zur Erhitzung des 
Schmelzbades 
undzur 

Konstanthaltung 
der Temperalur 




Einkapselung VerschweiBung 
des Pulvers in der Zylinder 
Stahlzylinder nach Evakuierung 

Isostatische 

Warmverdichtung Schmieden Walzen 



i 



Fertiga Kapseln 
homogenen Stahls 




ABP2000 



Chemische Zusammensetzung: 



Werkstoff 
angebot: 


C 


Cr 


Mo 


W 


V 


Co 


ASP°2005 


1;5 


4,0 


2,5 


2.5 


4.0 




ASP°2053 


2.5 


4.2 


3.1 


4.2 


8.0 




ASP*2023 


1,3 


4.2 ■ 


5.0 


6.4 


3.1 




ASP°2030 


1,3 


4.2 


5.0 


6.4 


3.1 


8.5 


ASP°2060 


2,3 


4.0 


7.0 


6,5 


6.5 


10.5 



Typische Anwendungsgebiete: 

KaltflieRpreBwerkzeuge / Sinterpref3werkzeuge / Feinschneidwerk- 
zeuge / Schneid- und Stanzwerkzeuge / Lochstempel, Werk- 
zeuge zur Herstellung von Schrauben, Muttern und dergleichen / 
Maschinenmesser, Papiermesser usw. 

Wir liefern unsere pulvermetallurgischen 
Werkstoffe in diesen Ausfuhrungen: 

Stabstahl rund Stabstahl flach Stabstahl 
1,8-420 mm 12,7-320 mm 4-kant Hohlstahl 




PULVERMETALLURGISCHE 

CPNP-HOCHLEISTUNGSSTAHLE (Ein Produkt von Crucible Specialty Metals. USA) 

Die neuartigen CPM®-Hoch- 

Werkstoff 
angebot 



(eistungsstahle stellen eine ideale 
Verbindung von den 12% Cr- 
WerkzeugstShlen bis zu den Hart- 
stofflegierungen dar. 

Die wesentlichen Vorteile 
der CPIVP-Prozesstechnik: 

An erhdht die Zahigkeit/ 
Ermudungsfestigkeit. 

GleichmaBige Karbidverteilung und 
keine metallurgischen Defekte. 

2. erlaubt hochste 
Legierungsgehalte. 

Ohne wesentliche Beeinflussung de 
rnechanischen Eigenschaften und 
somit eine deutlich verbesserte Ver- 
schlei&festigkeit (MC/VC Karbide), 

3. erhdht die MaBstabilitat. 
Keine Makroseigerungen. 

4. erhdht die Schleifbarkeit. 

KarbidgroGe und -verteilung. 



Chemische Zusammensetzung 
C I Cr I Mo I W 



fur typische Kaltarbeitsverwendungszwecke: 



CPM'3V 


0.8 


7.5 ' 


1.3 




2.8 


CPM15V 


3.4 


5.0 


1.3 




14.5 


CPM*9V 


1.8 


5.3 


1.3 




9.0 


CPIVT10V 


2.4 


5.3 


1.3 




10.0 


jur typische Zerspanungswerkzeuge': 






CPWREXM4 


1.4 


4.2 


5.2 


5.7 


4.0 


CPMREXT15 


1.6 


4.0 




12.2 


5.0 


CPM*REX76 


1.5 


3.7 


5.2 


10.0 


3.1 



fur korrosionsbeanspruchte Bauteile: 



CPNP420V 
SUPRACOR" 



2.2 
3.8 



13.0 
24.5 



1.0 
3.1 



9.0 
9.0 



Co 




VERSCHLEISS- 
FESTIGKEIT 

Cross-Cylinder 





CPMIOV CPM9V CPMREXM4 CPM3V 

HRC63 HRC56 HRC62 HRC62 



CPM3V CPM9V CPMM4 CPM10V 12379 

HRC58 HRC56 HRC62 HRC63 HRC62 



